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VARNING! Läs dessa instruktioner och den 
medföljande säkerhetsbroschyren nog-
grant innan du använder utrustningen. Om 

du är osäker på hur du skall använda detta verktyg, 
ber vi dig kontakta din RIDGID-återförsäljare för mer 
information.

Om du använder maskinen utan att förstå eller 

SPARA DESSA INSTRUKTIONER!

Se aktuell katalog för RIDGID Kollmann.

Transport och hantering av maskinen är enkel.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER!

kontrollera att det går att se hela arbetsområdet från arbetsplatsen. 
Använd avspärrningar för att hålla personer borta.

• Använd inte maskinen i våta eller fuktiga förhållanden.
• Kontrollera att maskinens elektriska spänning stämmer överens med 

matningsspänningen.
• Kontrollera att luftverktygets manöverdon fungerar korrekt och att motor-

-
matningen.

bara när pedalen trycks ned. För din egen säkerhet: kontrollera att fotom-
kopplaren går fritt och placera den så att alla reglage är lätt åtkomliga.

• Kontrollera att remskyddet är korrekt installerat och att det inte kommer i 
kontakt med trumman.

- Skruva in handtaget i den automatiska matningsenheten
- Placera fästet baktill på den automatiska matningsenheten
- Fäst den automatiska matningsenheten på främre ramen på K-400

Säkerhet
Om du är osäker på hur du ska använda maskinen ber vi dig kontakta 

Jorda maskinen

Bär handskar av standardtyp

Manuell matning

spiralutloppet.

händerna för att mata in spiralen.

mata in spiralen i röret och/eller spiralen kan få en tendens att vika sig åt 
sidan.

4. Om spiralen fastnar - dra tillbaka den med korta och snabba ryck så att 
skärverktyget frigörs. Tryck sedan fram den till hindret igen. Upprepa tills 
hindret rensats.
Kontrollera att skärverktyget roterar oavbrutet och tvinga aldrig in 
spiralen.

Användning av automatisk frammatning

i avloppet.
4. Fortsätt tills stoppet rensats. Spiralen har en tendens att vridas åt sidan i 

operatörens hand.

framåt och skära igenom hindret. Om spiralen skapar en växande ögla 
mellan maskinen och avloppet - backa maskinen så att spiralen rätas ut. 
Rensingen beror på hur vasst verktyget är och vilken typ av stopp det rör 
sig om.
Fortsätt med den manuella frammatningen tills stoppet rensats om detta 
händer.

 låt inte spännkraft byggas upp i spiralen. Detta kommer 
att hända om skärverktyget slutar vrida sig på grund av ett hinder. Motorn och  
trumman fortsätter vridas. Detta gör att moment byggs upp tills att spiralen 
plötsligt viker sig vilket gör att den kan sno sig runt din hand eller arm. Detta 

du matar in spiralen i avloppet. Se avsnittet om specialrutiner om verktyget 
fastnar i ett hinder.

SV
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 stoppa maskinen helt innan du tar ut spiralen ur avloppet. Operatören 
kan skadas om verktyget vrids.

den.

ett stopp. Spiralen är starkast när den används medurs. Spiralen kan vika sig 
eller brytas av när den används i backriktningen.

 låt motorn stanna helt och dra åt skruven framtill 

inuti trumman. Om du använder automatisk frammatning - tryck spaken till 
neutralläget. Fortsätt manuellt tills verktyget går fritt.

Justering av automatisk frammatning.

Borttagning av spiralen (K-400, K-3800)

Montering av spiral

in 60 cm spiral genom uppstyrningsröret och placera detta under fästet 

Sätt in 60 cm spiral genom uppstyrningsröret och placera detta under fästet 

vägg.

Montera utbytesspiral – K-750, K-7500
Hämta spiraländen från centrumhålet i kartongen. Anslut till öglehaken och 

Fästverktyg

Underhåll

Använd vassa verktyg.
Byt ut spiralerna om de är slitna eller knäckts.

All övrig service och allt annat underhåll ska utföras på ett RIDGID-auktoriserat 
servicecenter.
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Fig. 4

Fig. 7a Fig. 7bFig. 6
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