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deu Gewindeschneidmaschine
fiir Rohr- und Bolzengewinde

Betriebsanleitung
Vor Inbetriebnahme lesen!

slk

Zavitorezny stroj

pre rurkové a skrutkové zavity
Navod na pouzitie

Precitajte pred uvedenim do prevadzky!

eng Pipe and bolt
threading machine

Operating Instructions
Please read before commissioning!

hun

Menetvago gép csémenet
és csavarmenet vagasara

Uzemeltetési utmutato
Uzembehelyezés elétt olvassa el!

fra Machine a fileter
pour tubes et barres

Instructions de service
A lire avant la mise en service!
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Stroj za narezivanje navoja
na cijevima i svornjacima

Pogonske upute
Procitati prije poCetka rada!

ita Filettatrice
per tubi e bulloni

Istruzione d’uso
Leggere prima della messa in servizio!
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Stroj za rezanje navojev
na ceveh in sornikih

Navodila za uporabo
Preberite pred uporabo!

spa Roscadora de tubos y barras

Instrucciones de uso

iSe ruega leer estas instrucciones,
antes de la puesta en servicio!

ron

Masina de taiat filete pentru
filete de teava si bolturi

Instructiuni de folosire
Se vor citi Thainte de punerea in functiune!

nid Draadsnijmachine
voor pijp- en boutendraden

Gebruiksaanwijzing
Voor ingebruikname lezen!

rus

Pe3bOoHape3How cTaHOK Ans
TPyOHOW 1 GonToBOW pe3bobl

PykoBoACTBO No aKcnnyaTtauum
O3HaAKOMUTLCS Nepes BBOAOM B dKcryaTauuio!

swe Gangskarningsmaskin
for ror och bultar

Bruksanvisning
Las noga fore igangsattningen!

grc

Mnxavn oTeIpoTouNoNG yia
OTEIPWHA CWARVWY KaI TTEIPpWV
0dnyieg Aeitoupyiag

AlaBaoTe TpIV TN Xprion!

nor Gjengeskjaremaskin
for ror- og skruegjenger

Bruksanvisning
Ma leses for idriftsettelse!

tur

Boru ve pim paftalari i¢in
dis acma makinesi

Kullanma talimati
Calistirmadan dnce mutlaka okuyunuz!

dan Gevindskaremaskine bul BUHTOpe3Ha mawmHa
til rer og bolte 3a TPBOHKM 1 6onToBM pPe3du
Betjeningsvejledning WHcTpykums 3a pabota
Skal leeses igennem fgr opstart! lNpoyeTteTe npeay nyckaHe B gencTaue!
fin Kierteityskone it Vamzdziy ir varzty
putki- ja pulttikierteille sriegimo staklés
Kayttdohje Naudojimo instrukcija
Luettava ennen kayttéonottoa! Prie$ darbo pradzig batina perskaityti!
por Maquina roscadora lav Vitnu grieSanas masina
para roscas em tubos e varoes caurulvitném un tapvitném
Manual de instrugdes LietoSanas instrukcija
Leia antes da colocagdo em servico! Pirms ekspluatacijas uzsaksanas jaizlasal
pol Gwinciarka do gwintow est Keermeldikemasin toru- ja

rurowych i walcowych

Instrukcja obstugi
Przed uzyciem przeczytac!

poldikeermete I6ikamiseks

Kasutusjuhend
Enne kasutusele vétmist I8bi lugeda!

‘- =

Made in Germany

ces Zavitorezny stroj
pro trubkové a Sroubové zavity

Navod k provozu
Ctéte pred uvedenim do provozu!
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Rohrfiile einstecken

Inserting the tubular legs
Engager les pieds tubulaires
Infilare le gambe di supporto
Introducir las patas tubulares
Steunpoten insteken

Isattning av benen

Montering av rgrben

Indstikning af rerben
Putkijalkojen asennus

Introduzir os pés tubolares
Montaz nézek rurkowych
Trubkové nohy nastréit

Rurkové nohy nastrcit’

Feltolni a cs6labakat

Utaknuti noge od cijevi

Vstavite cevno podnozje
Introducerea picioarelor tubulare
BcTaButh TpyGHbIE HOXKM
ToTroBETNON TWV CWANVWTWY TTOBIWV
Boru tipi ayaklarin takiimalari
MocTaBsiHe Ha TPLOHUTE CTONKMN
Vamzdiniy kojy jstatymas
levietot caurules galus

Joonis 1: Torujalgade sissepanek
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Vorderes Spannfutter (19)

Front chuck (19)

Mandrin avant (19)

Mandrino anteriore (19)

Mandril de sujecion aterior (19)
Voorste spanklauw (19)

Framre spannchuck (19)

Fremre spennchuck (19)

Forreste patron (19)

Etuistukka (19)

Mordentes de aperto anteriores (19)
Przedni uchwyt zaciskowy (19)
Predni skli¢idlo (19)

Predné skluc¢ovadlo (19)

Els6 tokmany (19)

Prednji stezni ulozak (19)
Sprednja vpenjalna glava (19)
Mandrina anterioara (19)
MepenHuin 3axkuMHBI naTpoH (19)
MrmpooTivog ogiykTipag (19)

: On sikistirma mandreni (19)

MpeneH yHmBepcan (19)
Priekinis kumstelinis griebtuvas (19)
Priek$eja spiles ietvere (19)

Joonié 4: Eesmine pingutuspadrun (19)

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig. 2:
Kuva 2:
Fig. 2:
Rys. 2:
Obr. 2:
Obr. 2:
2.4bra:
Sl. 2
Slika 2:
Fig. 2:
our. 2:
Ei. 2:
Resim 2:
our. 2:

2 pav.:
Att. 2:
Joonis 2:

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig. 5:
Kuva 5:
Fig. 5:
Rys. 5
Obr. 5:
Obr. 5:
5.abra:
Sl. 5:
Slika 5:
Fig. 5:
our. 5:
Eik. 5:
Resim 5:
our. 5:

5 pav.:
Att. 5:
Joonis 5:

Aufstellen der Maschine
Putting up the machine
Pose de la machine
Raddrizzamento della macchina
Instalacion de la maquina
Plaatsen van de machine
Uppstallning av maskinen
Oppstilling av maskinen
Opstilling af maskinen
Koneen pystytys
Instalacao da maquina
Ustawianie maszyny
Stroj postavit

Stroj postavit’

Feldllitani a gépet
Postavljanje stroja
Postavitev stroja
Amplasarea masinii
YcTaHoBKa CTaHka
TotroB€TNON TNG MNXavAg
Makinenin kurulumu
MoHTax Ha malmHaTa
Stakliy pastatymas
Madinas uzstadisana
Masina Ulespanek

Hinteres Spannfutter (20)

Rear chuck (20)

Mandrin arriére (20)

Mandrino posteriore (20)

Mandril de sujecién posterior (20)
Achterste spanklauw (20)

Bakre spannchuck (20)

Bakre spennchuck (20)

Bageste patron (20)

Takaistukka (20)

Mordentes de aperto posteriores (20)
Tylny uchwyt zaciskowy (20)
Zadni skli¢idlo (20)

Zadné skltucovadlo (20)

Hatsé tokmany (20)

Straznji stezni ulozak (20)
Zadnja vpenjalna glava (20)
Mandrina posterioara (20)
3aHuin 3aXKUMHBI naTpoH (20)
Miow oeiykpag (20)

Arka sikistirma mandreni (20)
3apneH yHuBepcan (20)

Galinis kumstelinis griebtuvas (20)
Aizmuguréja spiles ietvere (20)
Tagumine pingutuspadrun (20)
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Transport der Maschine
Transporting the machine
Transport de la machine
Trasporto della macchina
Transporte de la maquina
Transport van de machine
Transport av maskinen
Transport av maskinen
Transport af maskinen
Koneen kuljetus
Transporte da maquina
Transport maszyny
Doprava stroje

Doprava stroja

A gép szallitasa

Prijenos stroja

Transport stroja
Transportul masinii
TpaHcrnopTMpoBKa cTaHKa
MeTagopd Tng pnxavrig
Makinenin tasinmasi
TpaHcnopTupaHe Ha MalunHaTa
Stakliy transportavimas
Masinas transportéSana
Masina transportimine
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Fig. 6:  REMS 4” Automatik-Schneidkopf auf REMS Tornado

Fig. 6:  REMS 4” automatic die head on REMS Tornado

Fig. 6: REMS Téte de filetage automatique 4” montée sur REMS Tornado
Fig. 6:  Filiera automatica REMS 4” sulla REMS Tornado

Fig. 6:  REMS 4’ cabezal de roscar automatico sobre REMS Tornado

Fig. 6:  REMS 4” automatische snijkop op REMS Tornado

Fig. 6:  REMS 4” automatiskt skarhuvud pa REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4” automatisk skjeerehode pa REMS Tornado

Fig. 6:  REMS 4” automatisk gevindskeerehoved pa REMS Tornado

Kuva 6: Automaattinen REMS 4"-kierrepaa REMS Tornadossa

Fig. 6:  Cabecga automatica REMS” montada sobre a REMS Tornado

Rys. 6:  Automatyczna gtowica gwinciarska REMS 4” dla REMS Tornado

Obr. 6:  Automaticka zavitofezna hlava REMS 4” na REMS Tornado

Obr. 6:  Automaticka zavitorezna hlava REMS 4” na REMS Tornado

6.abra: REMS 4” automatikus menetvago fej a REMS Tornado-ra

Sl. 6: REMS 4” Automatik narezna glava za REMS Tornado

Slika 6: REMS 4” avtomatska rezalna glava na REMS Tornado

Fig. 6:  REMS 4” cap de filatat automat pe REMS Tornado

dur. 6:  ABToMaTtuyeckas pesbboHapesHasi ronoska REMS 4” Ha REMS TopHago
Eik. 6:  Autopatn kepaAn kotg REMS 4” atn punyavil REMS Tornado

Resim 6: REMS 4” otomatik pafta agma kafasi, REMS Tornado Uzerinde

dur. 6: REMS 4” aBTomaTtnyHa BMHTOpe3Ha rmasa Bbpxy REMS Tornado

6 pav.. Automatiné sriegimo galvuté REMS 4” naudojama su REMS Tornado
Att. 6: REMS 4” Automatiska griezna galva uz REMS Tornado

Joonis 6: REMS 4” automaat-l6ikepea REMS Tornadol

Fig. 7 REMSTornado mit Wanne u. Untergestell
Fig. 7:  REMS Tornado with trough and base
Fig. 7. REMS Tornado avec bac et support

Fig. 7. REMS Tornado con vasca e piedestallo
Fig. 7:  REMS Tornado con cubeta y pedestal
Fig. 7:  REMS Tornado met schaal en onderstel
Fig. 7 REMS Tornado med trag och stativ

Fig. 7.  REMS Tornado med kar og understell
Fig. 7 REMS Tornado med oliekar og understel

Kuva 7: REMS Tornado, allas ja konealusta

Fig. 7. REMS Tornado com cuba e base

Rys. 7  REMS Tornado z wanng i podstawg

Obr. 7:  REMS Tornado s vanou a podstavcem

Obr. 7:  REMS Tornado s variou a podstavcom
7.abra: REMS Tornado kaddal és allvannyal

SI. 7: REMS Tornado s kadom i postoljem

Slika 7:  REMS Tornado s koritom in podnozjem

Fig. 7:  REMS Tornado cu cada si sasiu

our. 7. REMS TopHapo ¢ BaHHOW 1 CTaHUHOW

Eik. 7:  REMS Tornado pe Aekdvn kai Baon

Resim 7: REMS Tornado karter ve alt tezgahi ile birlikte
our. 7: REMS Tornado ¢ BaHa 1 noacTaBka

7 pav.. REMS Tornado su didele tepalo vonele ir stovu
Att. 7: REMS Tornado ar vannu un apaks$gjo rami
Joonis 7: REMS Tornado vanni ja alusega
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Aufstellanleitung

Set-up instructions
Instructions de montage
Istruzioni d’installazione
Instrucciones de colocacion
Opstellingsaanwijzing
Uppstallningsanvisning
Oppstillingsveiledning
Opstillingsvejledning
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Fig. 8:
Rys. 8
Obr. 8:
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8.abra:

Sl. 8:

Slika 8:

Fig. 8:

Asennusohje

Instrucdes de colocagéo
Instrukcja ustawiania
Navod k sestaveni
Navod na zostavenie
lllesztési utmutaté
Upute za montazu stroja
Navodilo za postavitev
Instructiuni de montaj
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REMS Tornado T
dur. 8: VIHCTPYKLMSI MO MOHTaxy
Eik.8:  Odnyieg TomoB£TNONG

Resim 8: Olusturma semasi

dur. 8:  YkasaHwue 3a noctaesHe
8 pav.. ISstatymo instrukcija
Att. 8: UzstadiSanas instrukcija

Joonis 8: Paigaldusjuhis

Umschaltventil fir Linksgewinde

Switch valve for left-handed threads

Soupape d’inversion pour filetages a gauche
Valvola d'inversione per filettatura sinistra
Valvula de inversion para rosca a la izquierda
Omschakelventiel voor linkse draden
Omkopplingsventil for vanstergangor
Omkoplingsventil for venstregjenger
Omskifterventil til venstregevind
Suunnanvaihtoventtiili vasenkatista kierretta varten
Valvula de comutagéo para roscas a esquerda
Zawor przetaczajacy dla gwintéw lewych
Prepinaci ventil na levé zavity

Prepinaci ventil na lavé zavity
Szelepatkapcsold balmenetli csavarra

Ventil za preklapanje na lijevi navoj

Preklopni ventil za levi navoj

Ventil inversor pentru filete de stanga

KnanaH ABOMHOrO AecTBUS AN NeBoi pe3bobl
BaABida petaywyng yia apioTepd oTTEipwpa
Sol dis i¢in degistirme valfi

MpeBknioyBaLL, BeHTUN 3a NnsBa pe3ba
Perjungimo voztuvas kairiniam sriegiui
ParslégSanas varsts kreisajam vitném
Umberliilitusventiil vasakkeermetele
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1 Vingskruv 13 Vred/greppurtag
2 Verktygshallare 14 Gangbackshallare
3 Frémre styrbalk 15 Rodrkapare

4 Bakre styrbalk 16 Avgradningsdon (inre)
5 Tryckspak 17 Tratt

6 Klamring 18 Omkopplare

7 Handtag 19 Spéannchuck

8 Skarhuvud 20 Chucknyckel

9 Langdanslag 21 Fotstrombrytare
10 Stangnings- och 6ppningsspak 22 No&dstoppknapp
11 Lasspak 23 Skyddsbrytare
12 Justerskiva 24 Styrbult
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1 Snabb-slag-chuck 14 Sténgnings- och 6ppningsspak
2 Styrning 15 Lasspak

3 Omkopplare hé-va 16 Justerskiva

4 Fotstrémbrytare 17 Géngbackshallare

5 Nodstoppknapp 18 Rorkapare

6 Skyddsbrytare 19 Avgradningsdon (inre)
7 \Verktygshéllare 20 Kylmedelstrag

8 Tryckspak 21 Spantrag

9 Handtag 22 Spannring

10 Lasring med vingmutter 23 Spéannbackshallare
11 Vingmutter 24 Spannback

12 Skérhuvud 25 Propp

13 Léngdanslag

Allmanna sakerhetsanvisningar

VIKTIGT! Samtliga anvisningar skall lasas. Fel, nar det galler att folja de
nedan uppfdrda anvisningarna, kan fororsaka elektriska stétar, brand och/
eller svara personskador. Det i det foljande anvanda begreppet ,elektriskt
instrument* hanfor sig till natdrivna elektroverktyg (med natkabel), till batteri-
drivna elektroverktyg (utan natkabel), till maskiner och elektriska instru-
ment. Anvand det elektriska instrumentet endast bestdmmelsekonformt
och under iakttagande av de allmanna sékerhetsforeskrifterna och fore-
skrifterna for forebyggande av olycksfall.

FORVARA DESSA ANVISNINGAR VAL.

A) Arbetsplats

a) Hall arbetsomradet rent och ordentligt. Oordning och ej upplysta
arbetsomraden kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med det elektriska instrumenteti omgivning med explo-
sionsrisk, i vilken brannbara vétskor, gaser eller damm finns. Elek-
triska instrument skapar gnistor, som kan antdnda dammet eller angorna.

c) Hall barn och andra personer pa avstand nér det elektriska instru-
mentet anvands. Blir du distraherad kan du forlora kontrollen 6ver in-
strumentet.

B) Elektrisk sakerhet

a) Stickkontakten till det elektriska instrumentet maste passa i utta-
get. Kontakten far inte férédndras pa nagot vis. Anvand ingen adap-
terkontakt tillsammans med jordade elektriska instrument.
Oférandrade kontakter och passande uttag minskar risken for en elek-
trisk stot. Ar det elektriska instrumentet utrustat med en skyddsledare,
far det bara anslutas till jordade uttag. Anvander du det elektriska in-
strumentet pa byggen, i fuktig omgivning, utomhus eller under liknande
villkor, gor det da endast med en 30mA-felstrémsskyddsbrytrare (FI-
brytare) ansluten till natet.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor och med ror, virmesystem,
spisar och kylskap. Det finns en storre risk for elektrisk stét nar din
kropp ar jordad.

c) Hall instrumentet borta fran regn och fukt. Intréngande av vatten i
ett elektroinstrument forhdjer risken for en elektrisk stot.

d) Anvénd inte kabeln till nagot annat &n den ar avsedd for, t.ex. ba-
ra eller hénga upp instrumentet, eller for att dra kontakten ur utta-
get. Hall kabeln borta fran hetta, olja, skarpa kanter eller
instrumentdelar som ror sig. Skadade eller trassliga kablar forhéjer
risken for en elektrisk stot.

e) Nér du arbetar med ett elektriskt instrument utomhus, anvand en-

dast forlangningskabel, som ocksa ar auktoriserad fér utomhus.
Anvandning av en forlangningskabel 1&mplig for utomhusbruk férmin-
skar risken for en elektrisk stot.

C) Personlig sékerhet

a) Var uppmérksam, ge akt pa vad du gor och anviand fornuftet nar
du arbetar med ett elektriskt instrument. Anvand det elektriska in-
strumentet inte nar du &r trott eller star under inflytande av droger,
alkohol eller medikamenter. Ett 6gonblicks oaktsamhet vid anvéand-
ning av instrumentet kan leda till allvarliga personskador.

b) Bér personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Om du
bar personlig skyddsutrustning som dammskyddsmask, halkfria séker-
hetsskor, skyddshjalm eller hérskydd, allt beroende pa typ och an-
vandning av det elektriska instrumentet, forminskar det risken for
personskador.

c) Undvik att instrumentet tas i drift oavsiktligt. Forsékra dig om att
brytaren star i positionen ,,FRAN“, innan du sitter kontakten i ut-
taget. Om du har fingret pa brytaren till det elektriska instrumentet nar
du bar det eller ansluter instrumentet tillkopplat till stromfdrsorjningen,
kan detta leda till olyckor. Koppla aldrig férbi en brytare for stegvis drift.

d) Avlégsna installningsverktyg eller skruvnycklar innan du kopplar
till det elektriska instrumentet. Ett verktyg eller en nyckel som befin-
ner sig i en intstrumentdel som roterar, kan leda till personskador. Grip
aldrig in i delar som rdr sig (roterar).

e) Overskatta dig inte. Sorj for att du star sakert och hall alltid ba-
lansen. Darigenom kan du béttre kontrollera instrumentet i ovéntade
situationer.

f) Bér lamplig kladsel. Bér inga vida klader eller smycken. Hall har,
klader och handskar borta fran delar somror sig. Lost sittande klader,
smycken eller langt har kan fastna i rorliga delar.

g) Nardammavsugnings- och -uppsamlingsanordningar kan monteras,
forsdkra dig om att dessa ar anslutna och anvands riktigt. Om dessa
anordningar anvands forminskar det riskerna beroende pa damm.

h) Overlimna det elektriska instrumentet endast till skolade perso-
ner. Ungdomar far endast driva det elektriska instrumentet nar de ar al-
dre an 16 ar, detta ar nddvandigt for deras utbildning och de star under
uppsikt av en fackutbildad person.

D) Omsorgsfull hantering och anvandning av elektriska instrument

a) Overbelasta inte det elektriska instrumentet. Anvind det elektriska
instrument for ditt arbete sdsom det ar avsett. Med det passande
elektriska instrumentet arbetar du béattre och sékrare inom det angivna
effektomradet.

b) Anvénd inget elektriskt instrument vars kontakt ar defekt. Ett elek-
triskt instrument som inte langre later sig kopplas till eller fran ar farligt
och méste repareras.

c) Dra kontakten ur uttaget innan du gor nagra instéllningar pa in-
strumentet, bytertillbehdrsdelarellerlagger bortinstrumentet. Den-
na forsiktighetsatgard forhindrar en oavsiktlig start av instrumentet.

d) Forvara det elektriska instrumentet utom rackvidd for barn nér det
inte anvands. Lat inte personer anvédnda instrumentet som inte ar
fortrogna med detta eller inte har last dessa anvisningar. Elektriska
instrument ar farliga, nar de anvands av oerfarna personer.

e) Varda det elektriska instrumentet omsorgsfullt. Kontrollera att ror-
liga instrumentdelar fungerar oklanderligt och inte sitter fast, om
delar ar avbrutna eller sa skadade att det elektriska instrumentets
funktion paverkas negativt. Lat, innan det elektriska instrumentet
anvands, reparera skadade delar av kvalificerad fackpersonal el-
ler av en auktoriserad REMS verkstad for kundtjanst. Manga olykor
fororsakas av daligt underhalina elektroverktyg.

f) Hall skérverktyg vassa och rena. Omsorgsfullt vardade skarverktyg
med skarpa eggar fastnar inte sa latt och ar lattare att fora.

g) Fixera arbetsstycket. Anvand spannanordningar eller ett skruvstad for
att halla fast arbetsstycket. Det halls darmed sékrare &n med handen
och du har dessutom bada handerna fria fér mandvreringen av det elek-
triska instrumentet.

h) Anvénd elektriskainstrument, tillbehor, insatsverktyg osv. i enlighet
med dessa anvisningar och sa som det ar foreskrivet for denna
speciella instrumenttyp. Ta darvid hansyn till arbetsvillkoren och
den aktivitet som skall utféras. Anvéandandet av det elektriska instru-
mentet for annat &n de avsedda anvandningarna kan leda till farliga
situationer. Varje egenmaktig forandring av det elektriska instrumentet
ar forbjuden av sékerhetsskal.
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E) Omsorgsfull hantering och anviandning av batteridrivnainstrument

a) Forsakradig om attdet elektriska instrumentet arfrankopplat,innan
du sétter in batteriet. Om du séatter in ett batteri i ett elektriskt instru-
ment, som ar tillkopplat kan det leda till olyckor.

b) Ladda batterierna endast i laddare som rekommenderas av tillver-
karen. For en laddaret, som ar lamplig for en viss sorts batterier, finns
brandrisk nar den anvands for andra batterier.

c) Anvand endast de batterier som ar avsedda for de elektriska in-
strumenten. Anvéndningen av andra batterier kan leda till personska-
dor och brandrisk.

d) Hall batteriet nér det inte anvénds borta fran gem, mynt, nycklar,
spikar, skruvar eller andra sma metallforemal som skulle kunna
fororsaka en dverbryggning av kontakterna. En kortslutning mellan
batterikontakterna kan ha brannskador eller eld till fljd.

e) Vid felaktig anvdandning kan vatska rinna ur batteriet. Undvik kon-
takt med denna. Spola vid tillfallig kontakt av den med vatten. Om
denna vétska kommer i 6gonen, skall du dessutom ta hjélp av en
lakare. Batterivatska som rinner ut kan leda till hudretningar eller brann-
skador.

f) Om batteriets/laddarens temperaturelleromgivningstemperaturen
< 5°C/40°F eller 2 40°C/105°F far batteriet/laddaren inte anvandas.

g) Kasta inte defekta batterier i normala hushallssopor, utan ldamna
dem till en auktoriserad REMS verkstad for kundtjénst eller till en
auktoriserad avfallsfirma.

F) Service

a) Lat reparera ditt instrument endast av kvalificerad fackpersonal
och endast med original reservdelar. Darmed garanteras att instru-
mentets sakerhet bibehalls.

b) Foljunderhalisforeskrifterna och anvisningarna dver verktygsbytet.

c) Kontrollera regelbundet anslutningsledningen till det elektriska in-
strumentet och lat fornya den av kvalificerad fackpersonal eller av
en auktoriserad REMS verkstad for kundtjanst nér den ar skadad.
Kontrollera forlangningskabeln regelbundet och byt ut den nar den
ar skadad.

Speciella sakerhetsanvisningar

® Maskinen drivs med en fotstrombrytare med nddstoppknapp som tryk-
ks ner. Om det roterande arbetsstycket bildar en farozon som inte kan
dverblickas fran driftplatsen maste sakerhetsatgarder, t.ex. avsparrnin-
gar foretagas.

® Arbeten, som t.ex. palindning av hampa, montering och demontering,
gangskarning med handkloppor, manuell rérkapning samt fasthallning
av arbetsstyckena i handen (i stéllet for att anvéanda materialstéden), ar
forbjudna nar maskinen gar.

® Om risk finns att arbetsstycket bryts av eller slar omkring sig (beroen-
de pa materialets langd och tvarsnitt samt varvtalet) eller vid bristande
stabilitet hos maskinen (t.ex. vid anvandning av 4” automatiskt skarhu-
vud) maste tillrdckligt manga stdd anvandas — stéllbara i héjdled (REMS
Herkules).

® Grip aldrig in i spannchucken.

® Spann korta rorstycken endast med REMS Nippelspanner (expander-
don) eller REMS Nippelfix (automatiskt expanderdon).

® REMS gangskarningsolja i sprayburkar (REMS Spezial, REMS Sanitol)
innehaller miljévanlig, men eldfarlig drivgas (butan). Sprayburken star
under tryck och far ej 6ppnas med vald. Skydda sprayburken mot sol
och uppvarmning 6ver 50°C.

® Pa grund av kylsmorjmedlets fettborttagande verkan skall direkt hud-
kontakt undvikas. Anvand lampligt hudskyddsmedel.

® Av hygieniska skal skall smuts och span regelbundet avlagsnas fran tra-
get, dock minst en gang arligen.

e Kontroll av kylsmdrjmedel behdver inte géras, eftersom nytt kylsmorj-
medel alltid maste fyllas pa genom forbrukningen.

® Koncentrerat kylsmorjmedel far inte hamna i avlopp, vattendrag eller i
marken. Overblivet kylsmérjmedel skickas till féretag med ansvar fér av-
fallshantering. Avfallskoden for mineraloljehaltiga kylsmorjmedel 54401,
for syntetiska 54109.

1. Tekniska data Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
med REMS 4” med REMS 4”
automatiskt skdrhuvud  automatiskt skarhuvud
1.1. Arbetsomrade
1.1.1. Gangdiameter
Ror (aven plastmantlade) e —2" e —2" 16 -4 e — 4 a—4"
Bultar 6 - 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 14 - 60 mm
a-2" -2 a-2" a-2" -2
1.1.2. Gangtyper
Rorganga, konisk hoger R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
Rorganga, cylindrisk hdger G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Stalpansarrdrgénga Pg (DIN 40430), IEC
Bultgénga M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. Gangans langd
Roérganga, konisk Standardlangd Standardlangd Standardlangd Standardlangd Standardlangd
S lindrisk 165 mm, med 150 mm, med 165 mm, med 165 mm, med 150 mm, med
Bolrtge}nga, cylindns obegrénsad obegrénsad obegransad obegransad obegransad
ultganga efterspanning efterspanning efterspanning efterspanning efterspanning
1.1.4. Kapning
Ror fg—2" fg—2" g—2" g—2" a—4"
1.1.5. Inre avgradning
Ror a-2" g —2" 4-2" a-2" a—4"
1.1.6. Nippel- och dubbelnippel
med REMS Nippelspanner
(expanderdon) 32" 32" 32" 3 —2" 32"
med REMS Nippelfix
(automatiskt expanderdon) o—4" o—4" 2-4" - 4" 2—4"
1.1.7. REMS 4" automatiskt skarhuvud
for alla Tornado-typer och Magnum
2000/2010/2020-typer (se Fig. 6) 22— 4" 22— 4"
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1.2. Arbetsspindlarnas varvtal
Tornado 2000 6—2" 53 —40 '/min
Magnum 2000 a—2" 53 —40 /min
Magnum 4000 a—4" 23 —20 "/min
automatisk, steglds varvtalsreglering
Tornado 2010 / 2020 e—2" 52 'min
Magnum 2010 / 2020 a-2" 52 — 26 '/min
Magnum 4010 / 4020 a—4" 20— 10 "/min
4ven med full belastning. Fér hog belastning och daliga strémférhallanden for de stérre gangorna Tornado 26 /min. reso. Magnum 10 '/min.
1.3. Elektriska data
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W upptagen effekt, 1200 W avgiven effekt; 8,3 A;
sakring (nat) 16 A (B). Intermittent drift 2,5/ 10 min.
110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W upptagen effekt, 1200 W avgiven effekt; 16,5 A;
sakring (nat) 30 A (B). Intermittent drift 2,5/ 10 min.
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 230V, 1~; 50 Hz; 2100 W upptagen effekt, 1400 W avgiven effekt; 10 A;
sakring (nat) 10 A (B). Intermittent drift 7 / 10 min.
Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020 400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W upptagen effekt, 1500 W avgiven effekt; 5 A;
sakring (nat) 10 A (B). Intermittent drift 7 / 10 min.
1.4. Dimensioner (L x B x H)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010/ 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
1.5. Vikt i kg
Maskin Verktyg Standardtillbehér
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Maskin Maskin Verktyg Verktyg Hjulstall
a—2" 22— 4" a—2" 22— 4"
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Magnum 4000 96 12 24 16
Magnum 4010 108 12 24 16
Magnum 4020 108 12 24 16
1.6. Bullerinformation
Arbetsplatsrelaterat emissionsvarde
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
1.7. Vibrationer (alla typer)
Viktat effektivvarde for acceleration 2,5 m/s?
2. lgangsattning blir fritt. Sétt pa handtaget (7) pa tryckspaken.

21.

Observera: Transportgods som vager éver 35 kg skall béras av 2 per-
soner; bar verktygssatsen separat. Observera vid transport och vid
uppstallning av maskinen att denna har en hégt liggande tyngdpunkt
bade med och utan stativ, dvs. latt kan valta.

Uppstéllning Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig. 1-3)

Lossa vingskruven (1). Ta av verktygshallaren (2). Stall maskinen lod-
ratt pa bada styrbalkarna (3 + 4) och stick in de tre benen i motorhuset
tills de snapper fast (Fig. 1). Fatta maskinen i motorhuset (ej i benen)
och stall den pa benen (Fig. 2).

Maskinen kan stéllas pa varje typ av arbetsbank och skruvas fast. For
detta finns 3 gangade hal i undersidan av maskinen. Borra 3 motsva-
rande haliarbetsbandken (borr-@ 12 mm) med den medféljande schab-
lonen. Darefter skruvas maskinen fast underifran med 3 skruvar M 10.
Skjut verktygshallaren pa styrbalkarna. Skjut tryckspaken (5) bakifran
genom skenan pa verktygshallaren och skjut klamringen (6) pa den
bakre styrbalken, sa att vingskruven pekar bakat och ringsparet for-

Hang in traget pa de bada skruvarna nertill pa motorhuset och skjut
det mot hdger in i slitsen. For in traget i ringsparet pa den bakre styr-
balken (4). Skjut tryckspakens klamring tills den ligger an mot tragets
upphéngning och klam fast den. Hang in slangen med sugfilter i tra-
get och skjut den andra slanganden pa nippeln pa baksidan av verk-
tygshallaren. Fyll pa 2 liter gdngskarningsolja. Satt i spantraget baki-
fran. Kér aldrig maskinen utan géngskarningsolja.

Sétt i skarhuvudets (8) styrbult i halet pa verktygshallaren och skjut in
skarhuvudet sa langt det gar genom att trycka mot styrbulten och
svanga skarhuvudet fram och tillbaka.

Fore transporten kan fotstrémbrytaren hangas pa skruven pa baksi-
dan av motorhuset (Fig. 3).

Uppstallning Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T,
4020 T (Fig. 8)

Skruva fast maskinen pa arbetsbank eller stativ med hjul (tillbehor)
med de 3 bifogade skruvarna. For transport kan maskinen lyftas fram-
till i styrbalkarna och baktill i ett rér som spénts in i spann- och styr-
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2.2

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

chuck. For transport pa stativet skjuter man in rérstycken med @ %
och en langd pa ca 60 cm i églorna pa stativet och faster med ving-
skruvarna. Om maskinen inte skall transporteras, kan de bada hjulen
tas av.

Fyll pa 5 liter géngskarningsolja. Kor aldrig maskinen utan géngskar-
ningsolja.

Uppstéllning Tornado 2000T, 2010T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Skruva fast maskinen pa arbetsbank eller stativ med hjul (tillbehor)
med de 3 bifogade skruvarna. For transport kan maskinen lyftas fram-
till i handtagen pa stativet och baktill i motorn resp. héllaren till mate-
rialstodet. For transport pa stativet skjuter man in rorstycken med @
%" och en langd pa ca 60 cm i 6glorna pa stativet och faster med ving-
skruvarna. Om maskinen inte skall transporteras, kan de bada hjulen
tas av.

Fyll pa 5 liter gangskarningsolja. Kor aldrig maskinen utan gangskar-
ningsolja.

Uppstéllning Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (Fig. 8)
Skruva fast maskinen pa arbetsbank eller stativ med hjul (tillbehor)
med de 4 bifogade skruvarna. For transport kan maskinen lyftas fram-
ill i styrbalkarna och baktill i ett ror som spénts in i spann- och styr-
chuck. Skjut klamringen (10) med vingskruven sa langt pa den bakre
styrbalken, att ringsparet fortfarande ar fritt. Haka fast traget baktill i
de bada skruvarna nedtill pa& motorhuset och framtill i ringspéret pa
den bakre styrbalken. Skjut klamringen (10) sa langt det gar pa tra-
gets upphangning och kléam fast den. Hang in slangen med sugfilter i
traget. Satt i spantraget bakifran.

Fyll pa 2 liter gangskarningsmedel. Kor aldrig maskinen utan gang-
skarningsmedel.

Elektrisk anslutning

Kontrollera innan maskinen ansluts att den spanning som anges pa
markplaten motsvarar natspanningen. Anvand endast jordad férlang-
ningskabel. Maskinen startas och stoppas med fotstrombrytaren (21,
Tornado / 4, Magnum). Omkopplaren (18, Tornado / 3, Magnum) an-
vands till forhandsinstalining av rotationsriktningen resp. hastigheten.
Maskinen kan endast startas nér nddstoppknappen (22, Tornado / 5,
Magnum) &r lossad och skyddsbrytaren (23, Tornado / 6, Magnum) pa
fotstrombrytaren intryckt. Om maskinen ansluts direkt till natet (utan
stickkontakt), skall en effektbrytare 16 A installeras.

Gangskarningsoljor

Anvand bara REMS géangskarningsoljor. De ger god skarprestanda
och lang livslangd for gdngbackarna utan att maskinen utsatts for paf-
restningar.

REMS Spezial géngskarningsolja ar hoglegerad och kan anvandas
for rér och bultgéngor av alla slag. Den kan dessutom skéljas bort med
vatten (officiellt provningscertifikat). Mineraloljehaltig gangskarnings-
olja far ej anvandas for dricksvattenledningar i olika lander som t.ex.
Tyskland, Osterrike och Schweiz. | dessa lander anvands REMS Sa-
nitol gangskérningsolja.

REMS Sanitol gangskarningsolja &r fri fran mineralolja, syntetisk, helt
vattenldslig och har samma smdrjkraft som mineralolja. Den kan an-
vandas for alla ror- och bultgéngor. Den maste anvandas i Tyskland,
Osterrike och Schweiz for dricksvattenledningar och motsvara fores-
krifterna (DVGW Priif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr. W 1.303;
SVGW Prif-Nr. 7808-649).

Alla gangskarningsoljor anvands endast outspadda.

Materialstod

Rér och stanger langre an 2 m maste stottas upp med REMS Herku-
les, som ar installbar i héjdled. Tack vare dess stalkulor kan réren och
sténgerna utan svarighet rora sig i alla riktningar utan att stodet val-
ter. Ar REMS Magnum fast vid en arbetsbank, maste REMS Herku-
les Y anvandas, vilken fasts pa arbetsbanken. Arbetsomrade for REMS
Herkules och REMS Herkules Y: @ '/s — 4”.

REMS 4” Automathuvud
Vid anvandning av REMS 4” automathuvud skall bruksanvisningen
som levereras tillsammans med REMS 4" automathuvud fdljas.

3.

3.1.

3.2.

3.3.

Drift

Verktyg

Skarhuvudet (8, Tornado / 12, Magnum) &r ett universellt skarhuvud,
vilket innebar att bara ett skarhuvud behdvs for ovan namnda omra-
den, delat i 2 verktygssatser. For att skara koniska rérgéangor maste
langdanslaget (9, Tornado / 13, Magnum) ha samma riktning som
stangnings- och 6ppningsspaken (10, Tornado / 14, Magnum). Skar-
huvudet 6ppnas da automatiskt nar respektive standardganglangd har
uppnatts. For att medge skarning av cylindrisk langganga och bult-
gangor faller man undan langdanslaget (9, Tornado / 13, Magnum).

Byte av géangbackar

Gangbackarna kan sattas i och bytas ut, vare sig skarhuvudet ar mon-
terat eller avtaget (t.ex.pa arbetsbanken). For detta lossar man Ias-
spaken (11, Tornado / 15, Magnum) men skruvar ej av den. Skjut ju-
sterskivan (12, Tornado / 16, Magnum) pa handtaget bort fran Ias-
spaken till slutldge. | detta l&ge tas gangbackarna ut och sétts i. Ge
akt pa att den gdngdimension som anges pa baksidan av gangbak-
karna stdmmer Gverens med den géngdimension som skall skéras.
Se dessutom till att numren pa baksidan av gangbackarna stammer
Overens med de pa gangbackshallaren (14, Tornado / 17, Magnum).
Skjut in gangbackarna i skarhuvudet sa langt att kulan i gdngbacks-
hallarens slits snapper fast. Nar alla géngbackarna ar isatta stéller
man in 6nskad gédngdimension genom att skjuta pa justeringsskivan.
Stall alltid in ,Bolt* for skarning av bultgangor. Klam fast justerings-
skivan med lasspaken. Stang skarhuvudet. Tryck for detta stangnings-
och dppningsspaken (10, Tornado / 14, Magnum) kraftigt nedat mot
héger. Skarhuvudet éppnas antingen automatiskt (fér koniska ror-
gangor) eller nar som helst for hand med ett 1att tryck at vanster pa
stangnings- och éppningsspaken.

Om lasspakens (11, Tornado / 15, Magnum) hallkraft inte racker for
skarhuvudet2'/2—4" pa grund av hojd skarkraft (t.ex. sléa gangbackar),
dvs. om skarhuvudet dppnar sig under skarningstrycket, sa skall des-
sutom skruven med cylindriskt huvud mittemot lasspaken (11, Tornado
/15, Magnum) dras at.

Rérkaparen (15, Tornado / 18, Magnum) &r avsedd for kapning av ror
i dimensionerna '/4—2" resp. 2'/2—4".

Avgradningsdonet (inre) (16, Tornado / 19, Magnum) anvénds for ror
i dimensionerna '/4—2" resp. 2'/2—4". Vrrid fast pinolen i snappfastet
pa avgradningsarmen; framtill eller baktill beroende pa rérets langd.

Chuckar Tornado (19) och (20)

De sjalvcentrerande spannbackarna 6ppnas och stangs automatiskt
nar omkopplaren (18) vrids mot vanster resp. hdger och fotstromstal-
laren (21) trycks ner. Vid byte av de framre och bakre spannbackarna
maste man se till att de enskilda backarna satts i enligt Fig. 4 och 5,
eftersom skador annars uppstar. Maskinen far aldrig sattas igang férran
samtliga spannbackar och bada chucklocken &r monterade.

En till diametern anpassad lashylsa (art.nr 343001) ar nddvandig for
Magnum till 2" och Tornado for att spanna fast diametrar < 8 mm, for
Magnum till 4” for att spanna fast diametrar < 20 mm. Vid bestallning
av lashylsan skall den 6nskade spanndiametern anges.

Snabb-slag-chuck Magnum

Den framre snabb-slag-chucken med stor spannring och de rérliga
spannbackarna placerade i backbararna sékerstaller en centrerad och
saker fastspanning med lagsta kraft.

Byte av spannbackar Magnum

Stang spannbackar (24) med spannring (22) till ca 30 mm spanndia-
meter. Ta bort skruvarna fran spannbackarna (24). Skjut ut spann-
backarna bakat med lampligt verktyg (skruvmejsel). Skjutin nya spann-
backar med isatt skruv framifran i spannbackshallarna.

Arbetsforlopp Tornado

Svang ut verktygen och for verktygshallaren med tryckspaken (5) sa
I&ngt det gar mot hdger. For in materialet, sa att det sticker ut ca 10
cm ur chucken (19). Svang ner skérhuvudet (8) och stang det. Stall
omkopplaren (18)ilage 1 ochtryck pafotstromstallaren (21). Nu spanns
materialtet av sig sjalvt. For typerna 2010 och 2020 kan den 2:a ha-
stigheten véljas fér kapning och avgrandning samt for skérning av min-
dre gangor. Flytta for detta omkopplaren (18) snabbt fran lage 1 till
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3.4.

lage 2 nar maskinen gar. Tryck skarhuvudet med tryckspaken (5) mot
det roterande materialet.

Efterettellertva gangvarv fortsatter skarhuvudet automatiskt. Pa konis-
ka rérgangor 6ppnas skarhuvudet automatiskt nar det natt standardi-
serad gangléngd. For langa gangor och bultgangor 6ppnas skarhu-
vudet fér hand medan maskinen gar. Slapp fotstrombrytaren (21). Stall
omkopplaren (18) pa R. Tryck kort pa fotstrombrytaren (21) — materi-
alet lossas.

Genom att justera materialets inspanning i efterhand kan man skara
obegransat langa gangor. Slapp da under gangskarningen fotstrom-
brytaren (21) nér verktygshéllaren narmar sig maskinhuset. Oppna ej
skarhuvudet. Stéll omkopplaren (18) pa R. Lossa materialet, for till-
baka verktygshallaren och materialet med tryckspaken sa langt det
gar mot hoger. Starta ater maskinen med omkopplaren i position 1.
Nar ett ror skall kapas svanger man in rérkaparen (15) och skjuter den
till nskat 1age med tryckspaken. Det roterande réret kapas genom att
spindeln vrids medurs.

Det innerskégg som uppstar vid kapningen avlagsnas med avgrad-
ningsdonet (16).

Tomning av gangskarningsmedel: Dra av slangen fran verktygshalla-
ren (2) och hall ned den i behallaren. Kér maskinen tills oljetraget ar
tomt. Eller: Ta av traget och tdm det genom tratten (17).

Arbetsforlopp Magnum

Vrid ut verktygen och flytta verktygshallaren till hogra slutlaget med
hjalp av tryckspaken (8). For in materialet genom den éppnade styr-
ningen (2) och genom den dppnade snabb-slag-chucken (1), sa att
det sticker ut ca 10 cm ur snabb-slag-chucken. Sténg snabb-slag-
chucken tills spannbackarna ligger an mot materialet. Spann fast ma-
terialet genom 1-2 ryck med spannringen, efter en kort 6ppningsro-
relse. Genom att stdnga styrningen (2) centreras materialet som stik-
ker ut baktill. Vrid ned och stang skarhuvudet. Stéll omkopplare (3) pa
position 1 och tryck med foten pa fotstrémbrytare (4). Magnum 2000/4000
kopplas till eller fran endast med hjalp av fotstrémbrytaren.

For Magnum 2010/4010 och 2020/4020 kan den 2:a hastigheten val-
jas for kapning och avgradning samt for skarning av mindre gangor.
Flytta for detta omkopplaren (3) snabbt fran lage 1 till Idge 2 nar ma-
skinen gar. Tryck skarhuvudet med tryckspaken (8) mot det roteran-
de materialet.

Efter ett eller tva géngvarv fortsatter skarhuvudet automatiskt. P& kon-
iska rorgangor 6ppnas skarhuvudet automatiskt nér det natt standar-
diserad géngléngd. For langa gangor och bultgangor 6ppnas skarhu-
vudet fér hand medan maskinen gar. Slapp fotstrombrytaren (4). Oppna
snabb-slag-chucken, avlagsna materialet.

Genom att justera materialets inspanning i efterhand kan man skéra
obegransat langa gangor. Slapp da fotstrdmbrytaren (4) under gang-
skérningen nar verktygshallaren narmar sig maskinhuset. Oppna e;
skarhuvudet. Lossa materialet, for tillbaka verktygshallaren och ma-
terialet med tryckspaken sa langt det gar mot hoger. Spann ater fast
materialet, koppla pa maskinen igen.

Nar ett ror skall kapas svanger man in rérkaparen (18) och skjuter den
till onskat 1age med tryckspaken. Det roterande réret kapas genom att
spindeln vrids medurs.

Det innerskégg som uppstar vid kapningen avlagsnas med avgrad-
ningsdonet (19).

Toémning av gangskarningsolja. Dra av slangen fran verktygshallaren
(7) och hall ned den i behallaren. Kér maskinen tills oljetraget ar tomt.
Eller: Ta bort proppen (25) och lat rinna tills traget ar tomt.

Framstallning av nipplar och dubbelnipplar

For nippelskarning anvands REMS Nippelfix (automatiskt expander-
don) eller REMS Nippelspéannare (expanderdon). Se déarvid till att ro-
randarnas inre ar avgradade. Skjut alltid pa rérstyckena sa langt det
gar.

Spénn fast rorstycket (med eller utan ganga) med REMS Nippel-
spannare genom att vrida spindeln med ett verktyg (t. ex. skruvmej-
sel), varvid Nippelspannarens huvud expanderas. Detta far bara go-
ras nar ett rorstycke ar pasatt.

Bade for REMS Nippelfix och REMS Nippelspannare géller att man
maste se till att inga nipplar blir kortare &n standarden medger.

3.5. Tillverkning av vénstergangor

For vanstergangor ar endast REMS Magnum 2010, 2020, 4010 och
4020 lampliga. Skarhuvudet i verktygshallaren maste forslutas t.ex.
med en skruv M12x40 for skarning av vanstergangor, annars kan det
bli en lyftning och géngans bdrjan skadas. Stall brytaren i laget ,R".
Vaxla slanganslutningar vid kylsmérjningspumpen eller kortslut kyls-
morjningspumpen. Anvand alternativtomkopplingsventil (art. nr 342080)
(tillbehdr), som fasts pa maskinen. Med spaken pa omkopplingsven-
tilen (fig. 9) byts flodesriktningen i kylsmérjningspumpen.

4. Skotsel

Dra ur natkontakten fére underhallsarbete och reparationer! Dessa arbe-
ten far endast genomféras av fackutbildade och skolade personer.

4.1. Underhall

Maskinen ar underhallsfri. Drivanordningen arbetar i ett slutet oljebad
och behdver darfor inte smorjas.

4.2. Inspektion / reparation

Motorn i Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 har kolborstar. Dessa
slits ned och maste darfor kontrolleras och bytas ut da och da. Lossa
da de 4 skruvarna i motorlocket ca 3 mm och ta av de bada locken
fran motorn. Se aven Kap. 6, Driftstdrningar.
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5. Anslutningsscheman och apparatlista Tornado

. Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Anslutningsscheman — - — " PP ”
Tradfarg/Nr. Klamma Tradfarg/Nr. Klamma Tradfarg/Nr. Klamma
Anslutningsledning Brun 2 Kapan Brun 2 Kapan Brun 1
Bla 2 (nodstopp) Bla 2 (nodstopp) Svart 3
Gron/Gul L1 Ké&pan Gron/Gul L Kéapan Svart 5
Bla A1
Gron/Gul L1 Kapan
Forbindelseledning Brun 2 (Motorskydd) |Brun 2 (Motorskydd) | Svart 1 2
Bla 1 (nddstopp) Bla 1 (nddstopp) Svart 2 4
© Gron/Gul 1 Kapan Gron/Gul 1 Kapan Svart 3 6
B Svart 4 14
o Svart 5 2 (nodstopp)
Gron/Gul 1 Kapan
Inre ledningar Rod 1 Képfn Rod 1 Képfn Rod 5 — 1 (n6dstopp)
. 13 (Knappen) . 13 (Knappen) .
Rod 14(anppen) Rod 14(anppen) Rod 13 =5 A2
1 (Motorskydd) 1 (Motorskydd)
Forbindelseledning Brun 1 Brun R Svart 1 L1
Svart 2 L2
Bla 3 Bla S Svart 3 Ls
Svart 4 4
Svart 5 5
Gron/Gul 1 Kapan Gron/Gul 1 Kapan Grén/Gul 1 Kapan
Motor Svart 2 4 Svart 1 U1 Svart 1 U1
© Svart 5 8 Svart 2 V1 Svart 2 V1
B Svart 6 10 Svart 3 W1 Svart 3 W1
T Svart 4 6 Svart 4 U2 Svart 4 U2
2 Svart 3 5 Svart 5 V2 Svart 5 V2
> Svart 1 2 Svart 6 W2 Svart 6 W2
Svart 7 7
Svart 8 8
Gron/Gul 1 Kapan Gron/Gul L1 Kapan
Bromsmotstand Brun
Bla 12
Kondensator Brun C1
Bla C2
« | Elektrisk pump Brun 1 Brun R Brun L1
& | (Maskinut férande “T”) Bla 3 Bla S Bla L2
X Gron/Gul L1 Kapan Gron/Gul 1 Kapan Gron/Gul L1 Kapan
Apparatlista
Motor RW 345 REMS |RW 342 REMS |RW 343 REMS
Kamstyrning CA 10 C 58751 * FT22V REMS [CA 10 C 58761 * FT22V REMS [CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Pedal T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS
6. Driﬂstaming 6.5. Storning: Skarhuvudet 6ppnas ej.
6.1. Storning: Maskinen startar inte. Orsak:
) ® Med skérhuvudet oppnat skérs génga for nésta stérre
Orsak: .
® Nodstoppet ej lossat. ° rL(;1'rr(1j IZFSE;T;- et bortkopplat
® Motorskyddsbrytare har I6st ut. 9 9 ppiat.
® Nedslitna eller skadade kolborstar 6.6. Storning: Ingen anvéandbar génga.
(Tornado 2000, Magnum 2000/4000).
Orsak:
6.2. Storning: Maskinen gar inte igang ordentligt. ® Gangbackarna ar sloa.
. ® Gangbackarna ar felaktigt insatta. Kontrollera numreringen.
Orsak: e Ingen eller dalig oljetillférsel
® Gangbackarna &r sl6a. . Dégli 4N ol'ag ! '
* Dalig gangolja ® Su gogrter?s :nétnin srorelse hindrar.
® Qverbelastning av elnatet. PP 9 :
® For liten ledningsarea pé férlangningskabeln. 6.7. Storning: Roret slirar i chuckarna.

6.3.

6.4.

® Dalig kontakt i instickanslutningarna.
® Nedslitna kolborstar (Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

Storning: Ingen eller otillfredsstallande oljematning till skarhuvdet.

Orsak:

® Pumpen sonder.

® For lite gangolja i traget.

® Silen i utsugningsstosen igensatt.

Storning: Trots riktig skalinstallning star gangbackarna for langt
ifrdn varandra.

Orsak:
® Skarhuvudet ej stangt.

Orsak:

® Spannbackarna kraftigt nedsmutsade.

® Anvénd specialspannbackar vid tjockt plastmantlade ror.
® Spannbackarna nedslitna.
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Anslutningsscheman och apparatlista Magnum
Anslutningsscheman | Magnum 2000/4000 (] Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
Tradfarg/Nr.| Klamma Tradfarg/Nr.| Klamma Tradférg/Nr.| Klamma Tradfarg/Nr.| Klamma Tradfarg/Nr.| Klamma
Anslutningsledning Brun 2 (nddstopp) | Brun 2 (n6dstopp) | Brun 2 (n6dstopp) | Brun 1 Brun 1
Bla 2 (nédstopp) | Bla 2 (nddstopp) | Bla 2 (nédstopp) | Svart 3 Svart 3
Gron/Gul | L Kapan | Gron/Gul |4+ Kapan | Svart 5 Svart 5
Bla A1 Bla A1
Gron/Gul | L Kapan | Gron/Gul | £ Kapan
Forbindelseledning Brun 2 (Motorskydd)| Brun 2 (Motorskydd)| Brun 2 (Motorskydd)| Svart 1 2 Svart 1 2
Bla 1 (n6dstopp) | Bla 1 (nddstopp) | Bla 1 (nddstopp) | Svart 2 4 Svart 2 4
= Gron/Gul | L Kapan | Gron/Gul |+ Kapan | Svart3 6 Svart 3 6
3 Svart 4 14 Svart 4 14
o Svart5 2 (nédstopp)| Svart 5 2 (nodstopp)
Gron/Gul |4+ Kapan | Grén/Gul | 1 Kapan
Inre ledningar Rod 1 (n6dstopp) | R6d 1 (nddstopp) | Rod 1 (nddstopp) | R6d 51 (nddstopp)| Rod 5 —1 (nddstopp)
13 (Knappen) 13 (Knappen) 13 (Knappen)
Réd 14 (Krlappen) Réd 14 (Kriappen) Réd 14 (Krlappen) Réd 13->A2 Réd 13->A2
1 (Motorskydd) 1 (Motorskydd) 1 (Motorskydd)
Forbindelseledning Brun 2 Brun R Brun R Svart 1 L1 Svart 1 L1
Bla 1 Bla S Bla S Svart 2 Lo Svart 2 L2
Svart 3 L3 Svart3 L3
Svart4 4 Svart4 4
Svart5 5 Svart5 5
Gron/Gul | L Kapan | Gron/Gul |4 Kapan | Gron/Gul |+ Kapan | Gron/Gul | £ Kapan
« | Motor Svart 2 Brun Svart 1 U1 Svart 1 Ui Svart 1 Ut Svart 1 U1
- Svart 5 6 Svart 2 Vi Svart 2 Wi Svart 2 Vi Svart 2 Wi
I} Svart 6 5 Svart 3 Wi Svart 3 Vi Svart 3 Wi Svart 3 Vi
& Svart4 3 Svart 4 U2 Svart 4 U2 Svart4 U2 Svart 4 U2
> Svart 3 4 Svart5 V2 Svart5 W2 Svart 5 V2 Svart 5 W2
Svart 1 Bla Svart 6 W2 Svart 6 V2 Svart 6 W2 Svart 6 Vo
Svart 7 7 Svart7 7
Svart 8 8 Svart 8 8
Gron/Gul | L Kapan | Gron/Gul |+ Kapan | Grén/Gul |+ Kapan | Gron/Gul | £ Kapan
Kondensator Brun Ci Brun Ci
Bla C2 Bla C2
Apparatlista
Motor RW345  REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Kamstyrning CA10C 58761 FT22V REMS | CA10 C 58761+ FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
Pedal T5310 REMS T5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
7. Tillverkare-garanti

Garantin géller 12 manader efter det att den nya produkten levererats
ill den forsta anvandaren, men galler dock hdgst 24 manader efter att
produkten levereratstill forsaljaren. Leveransdatum skall bekréftas genom
insdndande av inkdpsbeviset i original, vilket maste innehalla uppgifter
om kopdatum och produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar in-
omgarantitiden och beror patillverknings- eller materialfel dtgardas kost-
nadsfritt. Genom atgardande av fel varken forlangs eller fornyas garanti-
tiden for produkten. Skador pa grund av normal forslitning, felaktigthand-
havande eller missbruk, eller beroende pa att driftsinstruktionerna inte
foljts, olampligt drivmedel, dverbelastning, anvandning for icke avsett
andamal, egna eller obehdriga ingrepp eller andra orsaker, som REMS
inte har ansvar for, ingar inte i garantin.

Garantiarbeten far bara utforas av auktoriserad REMS serviceverkstad.
Reklamationer accepteras endast, om produkten lamnas till en aukto-
riserad REMS serviceverkstad utan att ingrepp gjorts och utan att den
dessforinnan tagits isar. Bytta produkter och delar 6vergar i REMS' ago.

Anvandaren star for fraktkostnaderna fram och tillbaka.

Ovanstaende paverkar inte anvandarens lagliga rattigheter, i synnerhet
ansprak gentemot forséljaren pa grund av brister eller fel. Tillverkar-ga-
rantin galler endast for nya produkter, som kdpts inom den Europeiska
unionen, i Norge eller i Schweiz.




deu EG-Konformitatserklarung

REMS-WERK erklart hiermit, dass die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Maschinen mit den Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EG, 89/336/EWG und 73/23/EWG konform sind. Folgende
Normen werden entsprechend angewandt: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

eng EC Declaration of Conformity

REMS-WERK declares that the products decribed in this user manual comply with corresponding directives 98/37/EG, 89/336/EWG and 73/23/EWG. Correspondingly this applies to the following norms:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fra Déclaration de conformité CEE

REMS-WERK déclare par la présente, que les machines citées dans cette notice d'utilisation sont conformes aux Directives 98/37/EG, 89/336/EWG et 73/23/EWG. Les normes suivantes ont été ap-
pliquées: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ita Dichiarazione di conformita CE

REMS-WERK dichiara che i prodotti descritti in questo manuale sono conformi alle norme 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Le seguenti norme vengono rispettate: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2,
DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

spa Declaracion CE de conformidad

REMS-WERK declara que las maquinas descritas en estas instrucciones de manejo son conformes a las normas de las directrices 98/37/EG, 89/336/EWG y 73/23/EWG. Las siguientes normas se
aplican respectivamente: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nld EG-conformiteitsverklaring

REMS verklaart hiermee, dat de in de gebruiksaanwijzing beschreven machine met de bestemmingen van de richtljnen 98/37/EG, 89/336/EWG conform zijn. Volgende normen zijn overeenkomstig
gehanteerd: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

swe EG-forsakran om dverensstimmelse

REMS-WERK forsakrar harmed att de i denna bruksanvisning beskrivna maskinerna éverensstammer med direktiven 98/37/EG, 89/336/EEC och 73/23/EEC. Féljande normer tillampas: DIN EN ISO
12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN
EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nor EC-konformitetserkleering

REMS-WERK erkleerer herved at maskinen som er beskrevet i denne bruksanvisningen, oppfyller bestemmelsene i direktivene 98/37/EC, 89/336/EEC og 73/23/EEC. Felgende standarder er anvendt
i denne forbindelse: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

dan EF-konformitetserklaering

REMS-WERK erkleerer hermed, at de maskiner, som er beskrevet i denne betjeningsvejledning, er konforme med bestemmelserne i direktiverne 98/37/EG, 98/336/EWG og 73/23/EWG. Falgelig an-
vendes folgende normer: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fin EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus

REMS-WERK vakuuttaa taten, ettd tdssa kayttdohjeessa kuvatut koneet vastaavat EU:n direktiivien 98/37/EY, 89/336/ETY ja 73/23/ETY vaatimuksia. Seuraavia standardeja sovelletaan vastaavasti:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

por Declaragéo de conformidade CE

REMS-WERK declara que as maquinas descritas neste manual de instrugdes estéo conformes com as normas das directrizes 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Também se aplicam as seguin-
tes normas, respectivamente: DIN EN ISSO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1,
DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

pol Deklaracja zgodnosci EWG

Firma REMS o$wiadcza, ze maszyny opisane w niniejszej instrukcji uzytkowania zgodne sg z warunkami wytycznych 98/37/EG, 89/336/EWG oraz 73/23/EWG. Zastosowane zostaly nastepujace nor-
my: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ces EU-Prohlaseni o shodé

REMS-WERK timto prohlauje, Ze se stroje/pfistroje popsané v tomto navodu k pouZiti shoduji s ustanovenimi smérnic EU 98/37/EG, 89/336/EWG a 73/23/EWG. Odpovidajicim zptisobem byly pou-
Zity nasledujici normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slk ES-vyhlasenie o zhode

ZAVOD REMS-WERK tymto vyhlasuje, Ze strojea prislroje popisané v tomto prevadzkovom navode s konformné s ustanoveniami smernic 98/37/ES, 89/336/EHS a 73/23/EHS. V sulade s tym sa
aplikuju nasledujtice normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hun ES-hasonlésagi bizonylat

AREMS-WERK UZEM ezennel kijelenti, hogy az ezen lizemeltetési itmutatdban leirt gépek megfelelnek a 98/37/ES, 89/336/EHS és 73/23/EHS iranyzatok kévetelményeinek. Ezzel dsszhangban al-
kamazanddak a kovetkez6 szabvanyok: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN
60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hrv/scg lIzjava o sukladnosti EZ

REMS-WERK ovime izjavljuje da su strojevi opisani u ovim pogonskim uputama sukladni s direktivama EZ-a 98/37/EG, 89/336/EWG i 73/23/EWG. Odgovarajuce se primjenjuju sliedece norme: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slv Izjava o skladnosti EU

REMS-WERK izjavlja, da so v teh navodilih za uporabo opisani stroji v skladu z dolo¢bami smernic 98/37/EG, 89/336/EWG in 73/23/EWG . Odgovarjajoce so bile uporabljane sledece smernice: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ron Declaratie de conformitate CE

REMS-WERK declara prin prezenta cd matinile descrise in aceste instructiuni de functionare sunt conforme cu dispozitiile directivelor 98/37/CE, 89/336/CEE ti 73/23/CEE. Urmatoarele norme sunt
aplicate corespunzitor: DIN EN 1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3- 2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029- 1,DIN EN 61029-2-9.

rus ComecTumocTtb no EG

Hacroswwmm dpmpma REMS-WERK 3asBnsieT, 4To CTaHKu 1 MaLLHbI, ONUCaHHbIE B HACTOSILLEH UHCTPYKLMW MO SKCMnyaTaLyi, COBMECTUMBI C MOMOXEHUAMI MHCTPyKuniA 98/37/EG, 89/336/EWG n
73/23/EWG. lMpumeHsiioTcs COOTBETCTBEHHO crepytome ctaHaapTsl: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1,
DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

grc AQAwon Zuppépewong EK

H REMS-WERK dnAwvel pe 10 TTapév, 6T 0 inXavég TTou Treplypd@ovTal aTig TTapoUoeg odnyieg Xpriong CUUHOP@WVOVTAI TIPOg TIG dIOTASEIS Twv 0dnyiwv 98/37/EK, 89/336/EOK kai 73/23/EOK.
Egappddovral avriotoixa Ta akdAouBa rpdruta: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

tur Avrupa birligi - Uyumluluk beyani

REMS-Werk bu kullanma kilavuzunda tarif edilen makinelerin 98/37/EG, 89/336/EWG ve 73/23/EWG sartlarina uygun oldugunu beyan etmektedir. Belirtilen Norm’lar kullaniimaktadir: DIN EN
ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

bul [eknapauus 3a cboTBeTcTBME Ha EC

3aBogute REMS, aeknapupar, Ye on1caHuTe B Ta3n MHCTPYKLMS 3a eKCrnoataLms NPOAYKTU CbOTBETCTBAT Ha eBPOMNelicki1Te NoCTaHoBNeHUs Ha AnpekTiam 98/37/EG, 89/336/EWG n 73/23/EWG.
MocneasalyynTe ctaHpapTyt ca cbotBeTHU Ha: DIN EN I1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

lit EB atitikties deklaracija

REMS-WERK pareiskia, kad Sioje naudojimo instrukcijoje aprasyti jrenginiai atitinka direktyvy 98/37/EG, 89/336/EWG ir 73/23/EWG reikalavimus ir taikomos DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9 normos.

lav EK atbilstibas deklaracija

REMS-WERK ar $o deklarg, ka instrukcija aprakstitie izstradajumi atbilst Eiropas direkiivam 98/37/EG, 89/336/EWG un 73/23/EWG. Tika pielietotas atbilstosas normas: DIN EN ISO 12100-1, DIN
EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

est EL normidele vastavuse deklaratsioon

REMS-WERK deklareerib, et selles kasutusjuhendis kirjeldatud tooted vastavad 98/37/EG, 89/336/EWG ja 73/23/EWG normidele. Rakendatud normatiivid: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348,
DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN
61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

Waiblingen, den 01.08.2008

REMS-WERK ’
Christian Foll und Séhne GmbH
Maschinen- und Werkzeugfabrik !

D-71332 Waiblingen Dipl.-Ing. Hermann Weil}
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Tornado na bancada de trabalho . A W;_m_ @m# in de hoogte verstelbare materiaalsteun REMS Her-
] ules Y.
pol Szablon dla REMS Tornado na swe REMS Tornado monterad pa REMS Jumbo arbetsbank med
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Z / / nor ornado montert pa umbo arbeidsbenk med hay-
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po visini podesivom potporom za materijal REMS Herkules Y.
REMS Tornado, MOHTUPOBaHHbI Ha OTKAHOM BepcTake REMS
Jumbo, ¢ perynupyemon no BbicoTe onopow Matepnana REMS
Herkules Y.

REMS Tornado na zloZljivi delovni mizi REMS Jumbo z po visini
nastavljivo podporo za material REMS Herkules Y.





