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RIDGID 915, 916, 918, 918l

GO

915, 916, 918, 918l
Driftsinstruktioner

VARNING! Las dessa instruktioner och
den medféljande sdkerhetsbroschyren
) noggrantinnan du anvander utrustningen.

Om du &ar osdker pa hur du skall anvianda
detta verktyg, ber vi dig kontakta din RIDGID-
aterforsaljare for mer information.

Om du anvander maskinen utan att forsta eller
folja instruktionerna finns risk for elektriska
stotar, brand och/eller personskador.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER!

SPECIFIKATIONER
Se RIDGID-katalogen.

Transport och hantering
Lyft maskinen med de avsedda handtagen.

Instéllning av maskinen

915

Denna sparmaskin ar avsedd for att gora manuella valsspar pa ror.
Utrustningen ska INTE modifieras eller anvandas i nagot annat syfte an
det som den avsetts for, och inte anvandas tillsammans med motordriven
utrustning.

916, 918, 918I

Den hér sparmaskinen ar avsedd att monteras pa RIDGID gangmaskiner,
drivsystem och tillbehdr. Utrustningen ska INTE modifieras eller anvandas i
nagot annat syfte an det som den avsetts for (detta innefattar anvandning av
annan motordriven utrustning). Placera maskinen pa behérigt avstand fran
dorrar eller passager, och kontrollera att det gar att se hela arbetsomradet
fran arbetsplatsen. Anvénd avsparrningar for att halla personer borta. Anvénd
inte maskinen i vata eller fuktiga forhallanden. Kontrollera att maskinens
elektriska spanning stdmmer dverens med matningsspanningen. Kontrollera
att maskinens fotomkopplare fungerar korrekt och att brytaren star i 0-laget
(avstangt) fore anslutning till spanningsmatning. Fotomkopplaren ger full
kontroll Gver maskinen, och maskinen startar bara nar pedalen trycks ned.
For din egen sékerhet: kontrollera att fotomkopplaren gar fritt och placera den
sa att alla reglage ar latt atkomliga.

Sakerhet vid anvandning av sparmaskin

1. Hall alltid handerna pa behdrigt avstand fran sparrullarna. Det finns risk
for att fingrarna fastnar mellan sparen och drivvalsarna.

2. Stall upp sparmaskinen pa plant och stabilt underlag. Se till att varken
gangmaskinen, stativet eller sparmaskinen kan tippa.

3. Kontrollera att sparmaskinen ar ordentligt inkopplad till drivningen. Folj
anvisningarna noggrant.

4. Sparmaskinen ar avsedd for att gdra spar i ror. Anvand inte utrustningen
i nagot annat syfte.

5. Stotta upp roret ordentligt med rérstativ.

6. Anvénd rekommenderade tillbehdr. Anvandning av andra tillbehor kan
Oka risken for personskador. Se bruksanvisningen for uppgifter om
rekommenderade tillbehér.

7. Anvand inte maskinen om omkopplarna ar trasiga.

Installation

915 916 918 918l

Fig. 1 Fig.2-300 Fig. 5 - 300 Fig. 37 - stativenhet
Fig. 3-535 Fig. 6 - 1822 Fig. 38 - 918l
Fig. 4 - 1233 Fig. 7 - 1233
Fig. 8 - 1224

Anvianda sparmaskinerna 915, 916, 918, 918l

Rorpreparering

1. Rorandarna maste vara rakt kapade. Anvénd inte skérbrannare.

2. Rorets ovalitet far inte Gverstiga den totala ytterdiametern som anges i
sparspecifikationen. Tabell 1.

3. Allainterna eller externa svetsstrangar, svetsskégg eller fogar maste
slipas ned minst 5 cm bakat fran réranden.

Obs: Skada inte packningssatet under slipningen.

Rorléngd
Féljande schema visar minimilangd for roret som ska forses med spér, och
den maximala langd som kan forses med spar utan att anvanda rorstativ.

Rorlangder som kan férses med spar - Tum

Nom. Min. Max. langd |  Nom. Min. Max. l&ngd
dim. langd dim. langd

1 8 36 412 8 32
11/4 8 36 5 8 32
1112 8 36 6 ytter-

2 8 36 diam. 8 30
2112 8 36 6 8 28

3 8 36 8 8 24
312 8 36 10 8 24

4 8 36 12 8 24

Roruppstallning
1. ROr som &r langre an angivna maxlangder i schemat maste stottas
upp med tva rorstativ. Rorstativet ska placeras pa 3/4 rérlangd fran
sparmaskinen.
2. Hoj det 6vre sparhuset.
915
Skilj sparvalsen fran drivvalsen genom att vrida djupinstéliningsskruven.
(Fig. 32).
916
Lyft upp matarhandtaget (Fig. 10).
918, 918I
Satt pumpens spak i laget “RETURN” (riktat mot anvandaren) (Fig. 11).
3. Rikta in ror och rorstativ vid sparmaskinen och kontrollera att roret ligger
ordentligt emot sparrullens flans (Fig. 12).
4. Stéll réret plant genom att justera rorstativet (Fig. 13).
5. Luta rdret och rorstativet en aning cirka 1/2° bort fran eller mot
operatdren enligt nedan:
Obs: Om maskinen kors i framatlaget (‘FORWARD”): forskjut roret 1/2°
bort fran operatoren (Fig. 14).
Obs: Om maskinen kors i backlaget (‘REVERSE”), forskjut roret 1/2° i
riktning mot operatéren (Fig. 15).
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Stalla in spardjupet
Obs: Ror kan ha olika egenskaper, och darfor ska alltid ett testspar géras
nar man staller in eller byter rorstorlek. Instaliningsratten for indexdjup maste
aterstallas varje gang man byter rordiameter.
915
1. Dra at djupinstaliningen for att fixera sparmaskinen pa réret. Dra inte at
for hart.
2. Stall in djupinstallningsskruven (Fig. 33) sa att den ger korrekt djup
(se Fig. 34).

916

1. Lyft matarhandtaget.

2. Lossa djupinstallningsskruven helt.

3. Dra at djupinstaliningsskruven enligt Fig. 16.

4. Vrid tillbaka djupinstallningsratten enligt schemat.

918, 918l

1. Mata fram den 6vre sparrullen genom att satta pumpspaken i framatlaget
(“ADVANCE’, bort fran operat6ren) och pumpa handtaget tills den dvre
rullen gar emot ytterdiametern pa réret som ska forses med spar.

2. Vrid ner djupinstaliningsratten (medurs) tills den gar emot maskinens
ovansida (Fig. 17).

3. Vrid tillbaka djupinstaliningsratten (Fig. 18).

Forma sparet

915

1. Vrid djupinstaliningsreglaget cirka ett varv.

2. Flytta spérren till rotationsfattningen och vrid for att dra runt 915 runt
roret.

3. Stanna efter ett varv och upprepa steg 1 och 2 tills du natt till stoppet.

4. Kontrollera sparets djup och justera djupstoppet efter behov. Ytterligare
spar pa samma ror kommer att géras med samma djup.

5. Lossa matarskruven for att dppna 915.

916, 918, 918I

1. Tryck pa fotomkopplaren for att starta maskinen och lagg ett stadigt tryck
pa handtaget till frammatningen/hydraulpumpen.

2. Hall tryck pa roret med hoger hand for att hindra roret fran att matas ut ur
rullarna.

3. Fortséatt halla ett stadigt tryck tills du natt sparets djupstopp.

4. Mata inte pa for mycket. Ge roret ett helt varv innan du dkar trycket pa
valsarna, for att forhindra Gverlast.

5. Stang av maskinen och kontrollera sparets djup. Justera djupstoppet
efter behov.
Ytterligare spar pa samma rér kommer att goras med samma djup.

6. Lyft upp handtaget (916) eller latta pa trycket (918) och ta bort roret.

Kontrollera alltid det fardiga sparet i motsvarande inpassning fore
installation.

Rorstabilisator/Nippelféaste

Stabilisatorn &r avsedd att anvéndas tilsammans med roér som har

dimensionerna 2 1/8"- 12". Den kan bara monteras pa drivenhet 300 och

basenhet 918l som har tre (3) fasthal.

1. Rikta in fastet pa fasthalen (Fig. 19 - a, b).

2. Montera och dra at skruvarna.

3. Hall réret korrekt och dra at stabilisatorvalsen tills den gar emot roret. Dra
at ytterligare ett varv (Fig. 20).

Varning: Anvand inte pa rérlangder som ar kortare &n 8”.

915, 916, 918, 9181  RIDGID

Byta sparrullar

915

1. Ta bort huvudskruven pa drivvalsen och dra isar drivvalsen fran
utgangsaxeln, och ta bort stabilisatorplattorna. Lossa installningsskruven
och ta bort sparvalsen (Fig. 35).

2. Gor om proceduren med korrekt sparsats. Kontrollera axialbrickan
(Fig. 36).

916

1. Lossa djupinstaliningsskruven och ta bort stallskruven och fiadern.
(Fig. 21a, b, ¢).

2. Demontera sparvalsaxeln och sparvalsen (Fig. 22, 23, 24, 25).

3. Montera en ny drivaxel.

4. Gor om proceduren med korrekt sparsats.

918, 918l

1. Hoj upp den dvre valsenheten helt och lossa stéllskruven i sparvalsen
(Fig. 26).

2. Demontera sparvalsaxeln och sparvalsen (Fig. 27).

3. Las spindeln och behall fastmuttern (Fig. 28).

4. Taloss drivaxeln (Fig. 29).

5. Montera en ny drivaxel.

6. Las spindeln och dra at fastmuttern (Fig. 30).

Byta sparvalssatser 17, 1 1/47-1 1/2”

1. Utfor steg 1-6 ovan med rétt drivaxel.

2. Dra at dragskruven (Fig. 31).

3. Byt ut den dvre sparvalsen och dra at stéllskruven for sparvalsen.
(Fig. 26, 27).

Underhall

Kontrollera alla komponenter regelbundet och byt ut valsarna nar de &r slitna.
Smorj lagren med universalsmorjfett. All dvrig service och allt annat underhall
ska utforas pa ett RIDGID-auktoriserat servicecenter.

Ridge Tool Company 39



RIDGID 915, 916, 918, 918l

Tabell 1. Specifikationer for standardsparvals
Obs: Alla dimensioner anges i tum.

Nom. Ror- T A B Cc D D
ror- diameter Min. Packning Spar-d Spar- Nom. Min.
dim. Vigg- Séte bredd diameter Spar- Spar-
Ytterdiam. Tol. tjockl. +.030 +.030 Ytterdiam. Tol. djup djup
1 1.315 +.016 .065 625 281 1.190 +.000 .063 047
-.031 -.015
11/4 1.660 +.016 .065 625 .281 1.535 +.000 .063 047
-.031 -.015
11/2 1.900 +.016 .065 625 .281 1.775 +.000 .063 047
-.031 -.015
2 2.375 +.024 .065 625 .344 2.250 +.000 .063 .051
-.015
2112 2.875 +.029 .083 625 344 2.720 +.000 .078 .063
-.018
3 3.50 +.035 .083 625 .344 3.344 +.000 .078 .060
-.018
3112 4.00 +.040 .083 625 .344 3.834 +.000 .083 .063
-.020
4 450 +.045 .083 625 .344 4.334 +.000 .083 .060
-.020
5 5.563 +.056 109 625 .344 5.395 +.000 .084 .056
-.022
6 6.625 +.060 109 625 .344 6.455 +.000 .085 .052
-.022
8 8.625 +.086 109 750 469 8.441 +.000 .092 049
-.025
10 10.75 +.108 134 750 469 10.562 +.000 .094 040
-.027
12 12.75 +.128 165 .750 469 12.531 +.000 110 .045
-.030
Tabell 2. Rorets maximala och minimala vaggtjocklek
Rérdimension Ror i kolstal eller aluminium Ror i rostfritt stal Rér i PVCICPVC
Véaggtjocklek Véggtjocklek Véggtjocklek
Min. Max. Min. Max. Min. Max.

1 .065 A33 .065 133 133 133
114 .065 140 .065 140 140 191
1127 .065 145 .065 145 145 .200

2 .065 154 .065 154 154 154
2112 .083 203 .083 188 203 276

3 .083 216 .083 188 216 .300
312 .083 226 .083 188 226 318

4 .083 237 .083 188 237 337

5 109 258 .109 188 258 375

6" 109 280 .109 188 .280 432

8" 109 322 .109 188 322 322

10" 134 307 134 188 .365 .365

12 165 330 .165 188 406 406
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Tabell 3. Felsokning

915, 916, 918, 918l

RIDGID

FEL

TROLIG ORSAK

ATGARD

1. Det valsade sparet ar for smalt
eller for brett.

Fel dimension pa sparvals/drivvals.
Fel kombination av sparvals/drivvals.
Sliten sparvals och/eller drivvals.

a. Montera sparvals/drivvals med ratt dimension.
b. Anvénd ratt kombination av sparvals/drivvals.
Byt ut den slitna valsen.

o

2. Sparet ar inte vinkelratt mot
roraxeln.

Raret ar inte rakt.
Roranden ar inte vinkelrat mot roraxeln.

Anvand ett rakt ror.
Kapa roranden sa den blir rak.

T o

3. Roret greppar inte under
sparfrasningen.

IS S

Roret &r inte rakt.

Roraxeln &r inte forskjuten 1/2 grad fran den drivande
valsens axel.

Réraxeln ar inte forskjuten i ratt riktning.

Sparfrasen ar inte plan.

Matarskruven &r inte atdragen. (915)

Justera stativet sa att roret star plant.
Forskjut roret 1/2 grad. (Se Fig.14, 15)

S

Se anvisningarna for installning.
Stall in sparfrasen plant.
Dra at matarskruven med sparren for varje varv.

©oaoe

4. Roret gar fram och tillbaka pa driv-
valsens axel under sparfrasning.

Raret ar inte rakt.
Réranden ar inte vinkelrat mot réraxeln.

Anvand ett rakt ror.
Kapa roranden sa den blir rak.

oo

5. Roret vippar fran sida till sida pa
drivvalsen under sparfrasning.

T o |TE |00

Réranden ar tillplattad eller skadad.

Hard punkt i rormaterialet eller svetsenhardare an
roret.

Drivanordningen roterar réret for snabbt.

Rorstativets rullar star fel i forhallande till
rordimension.
Sparvalsens matarhastighet for langsam. (915)

o

Kapa den skadade réranden.
b. Anvénd rér av hdg kvalitet och enhetlig hardhet.

c. Sank varvtalet - vaxla till gt varvtal eller anvand
RIDGID drivanordningar 300, 535, 1233, 1224 eller
1822 (36 varv/min).

d. Anpassa rorstativets valsar efter den rérdimension

som anvands.

Mata in sparvalsen i rret snabbare.

@

6. Sparmaskinen gor inte nagot spar i
roret.

coow|e

Rérets maximala vaggtjocklek har dverskridits.

Fel valsar.

Stallmuttern har inte stéllts in.

Drivanordningen ger inte tillrackligt minimimoment.

Kontrollera rorets kapacitetsschema.

Montera rétt valsar.

Stéll in djupet.

Anvand RIDGID nr 300, 535, 1224, 1233 eller 1822
(drivsystem).

oo o

7. Sparmaskinen ger inte spar enligt
specifikationen.

Hogsta tillatna rordiametertolerans dverskriden.
Fel kombination av sparvals/drivvals.
Roérmaterialet ar for hart.

Stallskruven inte stllts in. (915/916)

Anvand ror med réatt diameter.
Anvénd ratt uppsattning valsar.
Byt ut roret.

Stéll in djupet.

Qo oo

8. Roret slirar pa drivvalsen.

»lae o

Drivvalsens rafflor &r igensatta med metall, eller har
slitits ner.

a. Rengor eller byt ut drivvalsen.

9. Sparmaskinen drar inte runt roret
vid sparfrasningen.

Sparvalsens matas fram for langsamt vid handdrift
(915/916).

Drivanordningen ger inte tillrackligt viidmoment.
Fastspanningschucken laser inte fast pa drivaxlarnas
plana ytor.

a. Mata in sparvalsen i roret snabbare.

b. Anvand RIDGID nr 300, 535, 1224, 1233 eller 1822
(drivsystem).
c. Stéang fastspanningschucken.

10. Drivanordningen och
sparmaskinen tenderar att vélta.

Ofillrackligt stod for roret.

a. Anvand tva rorstativ for alla langder dver 36”.

11. Pumpen matar inte fram olja,
cylinderngér inte fram.
(endast 918)

Pumpens dvertrycksventil dppen.
Oljenivan i behallaren &r lag.
Smuts i pumpkroppen.
Ventilsétena slitna eller felstéllda.
For mycket olja i behallaren.

Sténg dvertrycksventilen.

Kontrollera oljereglaget enligt anvisningarna.
Kraver service av en behdrig tekniker.
Kréver service av en behdrig tekniker.
Kontrollera oljereglaget enligt anvisningarna.

Q0 oo

12. Pumpens handtag kénns
“svampigt’”.
(endast 918)

o0 T o

Luft har kommit i systemet.

For mycket olja i behallaren.

ad

Satt kolven lagre an pumpen genom att tippa
maskinen at sidan mittemot operatdren.

Forlang och dra in cylinderkolven flera ganger sa att
luft kan aterga till pumpens behallare.

Kontrollera oljereglaget enligt anvisningarna.

o

13. Cylindern férlangs bara delvis.
(endast 918)

L&g oljeniva i pumpbehéllaren.
Felinstallning av djup/annan parameter.

Fyll pa och lufta systemet.
Félj anvisningarna for djupinstallning.

oo

14. Rorandarna ar trattformiga eller
klockformigaunder sparfrasning.
(endast 918)

To|lTo |T

Operatoren matar fram valsarna for snabbt.
Roret &r inte rakt.

o

Pumpa langsammare. Se instruktionerna.
b. Justera stativet sa att roret star plant i forhallande till
sparmaskinen.

Ridge Tool Company
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RIDGID 915, 916, 918, 918l

Fig. 21a Fig. 21b Fig. 21c
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Fig. 31
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RIDGID

915, 916, 918, 918I

Fig. 32

Fig. 33

Pipe Din 2448
Diameter Turns
11/4 4
11/2 4
2 4
2112 45
3 45
4 4.5
6 5
8 6
10 7
12 75

Fig. 34
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